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R-300

Widerstandsmessgerat

Prazisionswiderstandsmessgerat in Vierleitermesstechnik, geeignet fur
den Labor- und Fertigungseinsatz.

e Prazises Messen von Widerstanden in den Bereichen von 2 mQ bis 200 kQQ in Vierleitermesstechnik
e Temperaturkompensation mittels PT-100 Temperaturfiihler oder Vorgabetemperatur

e Thermospannungskompensation mittels Differenzbewertung

e \Widerstands- und Erwarmungsmessung an Wickelgitern

e Messmodul speziell fiir den Schaltschrankeinbau verflighar

e FEthernet-, RS-232- und SPS-Schnittstelle

e Profinet Schnittstelle (optional)

e FEtherCAT (optional)
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Widerstandsmessgerat

Das Gerat ermdglicht ein prazises und genaues Messen von Wi-
derstanden in den Bereichen von 2 mQ bis 200 kQ.

Hohe Messstrome bis 1 A ermdglichen genaues Messen von
sehr niederohmigen und stark induktiven Priiflingen wie Elektro-
motorwicklungen, Transformatoren, Magnetspulen, Ventilspulen,

Messmethode

Jede Messung besteht aus mehreren, intern ablaufenden Mess-
vorgangen. Der Messwert wird erst ausgegeben wenn ein stabi-
ler, richtiger Wert ermittelt werden kann.

Uber ein spezielles Verfahren werden dabei Ubergangswider-
stande, Thermospannungen und weitere auf die Messung ein-
wirkende StorgroBen kompensiert.

Durch den stdndigen internen Abgleich auf genaue, interne
Referenzwiderstande wird eine hohe Messprazision und eine sehr
gute Langzeitstabilitat erreicht.

Jeder ausgel6ste Messvorgang gibt somit den ,wahren Wert" der
Messung aus. Kann dieser nicht ermittelt werden, wird die Feh-
lerursache (iber eine ausgefeilte Diagnosesoftware am Anzeige-
display und tiber Schnittstelle ausgegeben.

Grenzwert-Bewertung

Die Vorwahl von Min-/Max-Grenzwerten ermaéglicht eine
einfache Klassifizierung von Messreihen.

Dadurch lassen sich GUT-/SCHLECHT-Bewertungen und Sortie-
rungen sehr einfach bewaltigen. Die Klassifizerung wird zusétzlich
iiber drei LED-Anzeigen sowie iiber SPS-Schnittstelle angezeigt.

Thermospannungskompensation

Thermospannungen entstehen, wenn unterschiedliche Kontakt-
materialien im Messkreis zusammentreffen (Adaptionsleitungen
zum Priifling, Anschlussklemmen, Laborleitungen etc.). Diese Ein-
flisse werden auch nicht durch eine Kelvin-Kontaktierung kom-
pensiert. Besonders bei niederohmigen Priiflingen kénnen Ther-
mospannungen das Messergebnis erheblich verfalschen.

Das ER-300 verfligt deshalb (iber ein spezielles Messverfahren,
das Thermospannungen erkennt und automatisch kompensiert.

Schaltkontakten usw. Je nach Anwendungsfall stehen hier eine
Variante als manuelles Tischgerat oder aber in Modulbauweise
fiir die Integration in automatische Mess- und Priifsysteme zur
Verfligung.

Temperaturkompensation

Bei eingeschalteter Temperaturkompensation rechnet das Gerat
den gemessenen Widerstandswert in Abhdngigkeit der aktuellen
Temperatur und des materialabhdangigen Temperaturkoeffizi-
enten (Cu, Al...) auf den Widerstandswert bei Normtemperatur
(z.B. 20 °Q) zurlick.

Die aktuelle Temperatur kann wahlweise per Bedientasten
bzw. Schnittstellenbefehl parametriert oder mittels Fiihler direkt
gemessen werden (Anschluss fiir PT-100-Fiihler am Gerat).
Normtemperatur und Widerstandstemperaturbeiwert sind in wei-
ten Bereichen einstellbar.

Die Temperaturmessung erfolgt Giber einen eigenen Messkanal,
so dass keine zusatzliche Mess- oder Wartezeit anféllt. Die Tem-
peratur kann am Display angezeigt und/oder iiber Schnittstelle
abgefragt werden.

Messbereiche

Das Gerdat ist mit acht Messbereichen von 20 mOhm bis 200 kOhm
ausgertstet.

Die automatische Messbereichsumschaltung wahlt den jeweils
glinstigsten Messbereich bei jeder Messung. Fiir wiederkehren-
de Serienpriifungen besteht die Mdglichkeit den Messbereich fest
vorzuwahlen und so die Messzeiten zu verkiirzen.

Fiir eine Optimierung der Priifzeiten z.B. bei der Klassifizierung
von Bauteilen ist eine Einschrankung der automatischen Mess-
bereichswahl mdglich. Fiir die Messung rein ohmscher Priiflin-
ge steht ein schneller Messmodus zur Taktzeitverkiirzung zur
Verfiigung.



Bedienung/Ansteuerung

Das Gerdt verflgt (iber eine verstandliche Meniifiihrung, und ist
Uber eine RS-232- und RJ45-Ethernet- (UDP / TCP Modbus Proto-
koll) Schnittstelle vollstandig bedien- und einstellbar.

Zum Schutz vor unbeabsichtigten Anderungen der Einstellungen
kann die Frontbedienung gesperrt werden. Ebenso besitzt das
Gerat digitale Ein- und Ausgange zur SPS-Steuerung sowie einen
PT-100 Eingang.

Anschluss

Der Priifling kann an Front- oder Riickseite des ER-300 angeschlos-
sen werden. Er wird bei deaktivierter Messung vom Messkreis
getrennt. Die Verbindungen zum Priifling werden (iberwacht. Fir
den korrekten Anschluss stehen verschiedene Anschlussklemmen
als Zubehor zur Verflgung.

Einsatz in der Automatisierung

Eine kostengiinstigere Variante des Widerstandsmessgeréts steht
mit der ,Automatik” Version ER-300.x2A zur Verfiigung. Hierbei
wird auf die Frontbedieneinheit verzichtet. Integriert in ein kom-
paktes Modulgehduse ist es fir den Schaltschrankeinbau und den
automatisierten Betrieb Uiber Schnittstelle bestens geeignet.
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ER-300.02A (Front- und Riickseite)
Reine Schnittstellenvariante ohne Frontbedienung
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ER-300.02B
Ansicht der Riickseite mit allen Anschliissen
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Technische Daten

Priifspezifikation

Messumfang

Messbereiche
(autom. Bereichswahl)

Messunsicherheit
Messbereich
Umgebungstemperatur
Allgemeine Daten
Netzversorgung
Spannung
Leistungsaufnahme
Schnittstellen

RS-232

Ethernet

SPS
(Digital-Schnittstelle)

MaBe und Gewichte
ER-300.02A

ER-300.02B

ZA-600.20A

2 mQ -200 kQ
Messbereich Auflésung Messstrom
2mQ-20mQ 1pQ TA

20 mQ -200 mQ 10 pQ TA
200mQ-2Q 100 pQ TA

20-20Q 1mQ 250 mA

200-2000Q 10mQ 25 mA
2000-2kQ 100 mQ 2,5mA
2kQ-20kQ 1Q 250 pA
20k - 200 kQ* 10Q 25 pA

* mit erhhter Messunsicherheit von 0.5 % v.M. £0.1 kQ
0,02 % v. B.

0-200°C

230V (10 %); 50/60 Hz;
max. 115 W

Baudrate 1200 — 38400
Modbus-TCP oder UDP-Protokoll
Profinet (optional),

EtherCAT (optional)

Digitale Ein- und Ausgange fir Sperren, Start,
Fehler und Priifung aktiv

BxHxT:255mmx 102 mm x 165 mm
Gewicht: 2,1 kg

BxHxT:230 mm x 100 mm x 240 mm
Gewicht: 3,3 kg

ZA-600.21A

Manuelle und pneumatische
Kelvin- und Lackdrahtklemme

Bestellangaben
Widerstandspriifgerat.........c.oorenmnrrcressensenesensssessenens ER-300.02B
mit Display und Bedieneinheit im Tischgehduse
Widerstandspriifgerat...........oorenrencenenessencesesesesressenns ER-300.02A
Messmodul fiir den Schaltschrankeinbau
Widerstandspriifgerat.........coourvnnenensnesnesnnssnisens ER-300.12A

Messmodul fiir den Schaltschrankeinbau

und zusatzlicher Profinet-Schnittstelle
Widerstandspriifgerat............covrevreeerereresesesessssesenens ER-300.22A
Messmodul fiir den Schaltschrankeinbau

und zusatzlicher EtherCAT-Schnittstelle

PT-100 Temperaturfihler...........cocoeevrrnrrencrrecenes ER-200.60W
im Metallzylinder integriert mit 2 m Anschlussleitung

und M12 Steckverbinder

Messanschlussstecker ... eeorenenenreresesesenserenens 2155-DS-4-003
4-pol. Diodenstecker mit Renkverschluss

Kelvin MeSSzange .........ocverenrnisninsnsssessessssssesssssseasenns ZA-600.20A
fir feindrahtige Priiflinge

Kelvin MeSSZange .........cocveurenmenesressmsssessessssssesssssseaseans ZA-600.21A
fiir Kontaktierstellen von 1 mm bis ca. 20 mm Durchmesser

Kelvin Klemme manuell ... ZA-600.10A
fir abisolierte Leitungen

Kelvin Klemme pneumatisch........cccoooerrerenencsceccinnenens ZA-600.10P
fir abisolierte Leitungen

Kelvin Lackdrahtklemme manuell............ccoovrerenrnneeee. ZA-650.10A
zur Kontaktierung von Lackdrahten

Kelvin Lackdrahtklemme pneumatisch ............cccovureneeee ZA-650.10P
zur Kontaktierung von Lackdrahten

Werkskalibrierung ER-3001..........cccovurereurereensesessreseanenes ER-999.02A
inkl. Werkskalibrierschein

QUASIPIO SOftWAIE ......cccveeirecrerersre s essss s e s nennns CS-300.01Z

fiir komfortable Gerdteansteuerung, Priifplanverwaltung,
Messwerterfassung und Auswertung iiber PC unter Windows

Weiteres Zubehor wie Priifadapter, Kontaktiersysteme etc. auf An-
frage.

Als ein erfahrener Systemdienstleister fiir Mess- und Priiftechnik
liefern wir auch Komplettpriifsysteme inklusive Projekt Enginee-
ring, Konstruktion und Fertigung.

Sprechen Sie mit uns iiber lhre Priifaufgabe.
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Wilhelm-Maybach-Str. 3 e 74564 Crailsheim
Telefon (07951) 9150-0 e Telefax (07951) 9150-27
Mail: info@stahl-prueftechnik.de
www.stahl-prueftechnik.de
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